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南通卧式加工中心制造商

生成日期: 2025-10-29

立式加工中心的主要部件包括：基础部件、主轴部件、数控系统、自动换刀系统和辅助装置。立式加工中
心多用于加工箱体、箱盖、板类零件和平面凸轮。立式加工中心与卧式加工中心的区别：很明显，工作台变得
垂直是因为它更大。显然，立式机器可以加工更大的零件(事实上，所有立式机器都比相应的卧式机器具有更大
的工件尺寸能力，这是立式机器的天然优势。)卧式加工中心和立式加工中心的主要区别是：主轴(进给轴)平行
于底面，垂直于地面。显然，主轴垂直于地面，水平主轴平行于地面，相当于一台镗床。卧式加工中心与立式
加工中心相比较，结构复杂，占地面积大，价格也较高。南通卧式加工中心制造商

立式加工中心：指主轴轴线垂直于工作台的加工中心，主要适用于加工板材、圆盘、模具、小壳体等复杂
零件。立式加工中心可以完成铣削、镗孔、钻孔、攻丝和切削螺纹。立式加工中心至少有三轴两联动，一般可
以实现三轴三联动。有的可以五轴六轴控制。立式加工中心立柱高度有限，需要缩小箱形工件的加工范围，这
是立式加工中心的一个缺点。但是立式加工中心的工件便于装夹定位。刀具的运动轨迹容易观察，调试程序方
便查看测量，及时发现问题，可以停止或修改机处；冷却条件容易建立，切削液可直接到达刀具和加工表面；
三个坐标轴与笛卡尔坐标系重合，直观且与图案的视角一致。芯片容易被移除和掉落，从而避免划伤加工表面。
与相应的卧式加工中心相比，结构简单，占地面积更小，价格更低。南通卧式加工中心制造商加工中心常按主
轴在空间所处的状态分为立式加工中心和卧式加工中心。

加工中心三轴和四轴的区别和功能：1.三轴加工中心的功能和优势：立式加工中心(三轴)有效的加工面只
有工件的顶面，而卧式加工中心只能借助转台来完成工件的四面加工。目前加工中心正朝着五轴控制方向发展，
一次装夹即可加工五面体。如果配置五轴联动的数控系统，也可以高精度加工复杂的空间曲面。2.四轴联动加
工：所谓四轴联动加工一般是增加一个旋转轴，通常称为第四轴。一般机床只有三个轴，即工件平台可以左
右(1轴)、前后(2轴)和主轴刀头(3轴)移动切削工件，第四个轴是在移动平台上增加一个可以360度旋转的电动
分度头！通过这种方式，它可以自动索引和钻斜孔，铣削斜边等。而不会因二次夹紧而损失精度。

电主轴是近年来在数控机床领域结合机床主轴和主轴电机的新技术。如何给卧式加工中心选电主轴?主轴线
是一组部件，包括电主轴自身和它的附件:电主轴高频逆变器、光滑油雾冷却安装编码器内置换刀等。这种主轴
电机和主轴组合传动构造，主轴元件和驱动系统相对单独于机器的整体构造，因而能够制成主要单元,俗称头,
典型的、高精度环、低噪音带锁定构造更合适喷雾光滑。主轴电动机是主轴电动机新技术在数控机床范畴的整
合,这、直线电机技术与刀具高速,高速加工到一个新的技术。它是包括主轴自身及其附件主轴组件:高频主轴单
元。反相、喷雾光滑安装冷却设备改动、集成编码器和相似的工具。立式加工中心较少是三轴二联动，一般可
实现三轴三联动！

VMC-1370是一台中型规格的定柱型立式加工中心，采用机电一体化设计，造型美观大方，可进行精密切
削。工件一次装夹后机床可以自动连续地完成铣、钻、镗、扩、铰、锪、攻丝等多种工序的加工。本机适用于
中、小型箱体类、板类、盘类、壳体类等复杂零件的多品种加工，广泛应用于汽车零部件、阀门、工程机械、IT
设备、光学设备、医疗设备及航空航天等行业。机床总体布局：VMC-1370型立式加工中心采用立式框架布局，
立柱固定在床身上，主轴箱沿立柱上下移动(Z向)、滑座沿床身纵向移动(Y向)、工作台沿滑座横向移动(X向)
的结构。数控加工中心是一种带有刀库并能自动更换刀 具，对工件能够在一定的范围内进行多种加工操作的数
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控机床。南通卧式加工中心制造商

依据立式加工中心的床身结构可分为C型及龙门型！南通卧式加工中心制造商

如何选择龙门加工中心：1.被加工目标的选定：在确定选购目标之前，先把加工目标准备清楚。即使工件
形状和尺度不同，也是相似的工件，用成组加工技术很容易完成零件，凭借主动编程技能，可以在龙门加工中
心加工各种异形零件。2、机床选择功能和附件选择：在选择龙门加工中心时，除了基本功能和零件外，还为用
户提供了根据自身需求选择的功能和配件，并跟随数控技能的发展，因此在没有明确目的的情况下选择配件是
不经济的，需要适当考虑长远因素。3.机床规格的选择：根据已确认的加工工件尺寸和尺寸，相应地确认所需
机床的工作台尺寸和三个直线坐标系的行程。工作台的尺寸应保证工件能顺利夹紧在上面。此外，还应考虑龙
门加工中心换刀空间和坐标干涉区域的约束。南通卧式加工中心制造商


